INTERCAPEDINE

@ Generatore di calore a condensazione
@ Centralina di regolazione generatore
@ Bruciatore modulante

@ Gruppo sicurezze INAIL

@ Valvola intercettazione combustibile

@ Neutralizzatore di condensa

/ SIGILLATA
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——— | TUBAZIONE GUAINA PASSANTE
CONTATORE VALVOLA DI INTERCETTAZIONE
GAS METANO OMOLOGATA PER GAS METANO
1 DA POSIZIONARSI AD ALTEZZA M
COMPRESA TRA 0.50 E 2.50 ml.
DN100
DN100 GIUNTO ANTIVIB.
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6 Sensore temperatura mandata miscelato

@ Valvola miscelatrice termostatica ACS

6 Pompe ricircolo sanitario
@ Bollitore Acqua Calda Sanitaria

@ Sensore di temperatura bollitore caldaia

@ Sensore temperatura bollitore solare per ACS

@ Raccordo di sfiato manuale o automatico
@ Sensore temperatura collettore solare

@ Pompe circuito solare
g Collettore pompe solare

@ Gruppo sicurezze solare

@ Vaso di raccolta glicole

GIUNTO TRANSIZIONE
PLASTICA - METALLO

TUTTI I RACCORDI GAS A DOVRANNO PRESENTARE RAGGIO DI

TUBAZIONE PEAD OMOLOGATA PER
GAS METANO UNI ISO 4473 DN100

—

|
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/ SOPRA LA TUBAZIONE DOVRA' ESSERE POSIZIONATA

BANDA GIALLA CON RELATIVO CAVO PER RICERCA TUBO

CURVATURA MAGGIORE DI 38 VOLTE IL DIAMETRO

FILTRO

@ Utilizzi acqua calda sanitaria

a Utilizzi acqua fredda sanitaria

FUNZIONAMENTO IMPIANTO SOLARE

Legenda tubazioni

Tubazioni riscaldamento andata
Tubazioni riscaldamento ritorno
Tubazioni gas

Tubazioni acqua sanitaria (fredda)

@ Centralina di regolazione impianto termico @ Accumulo Inerziale riscaldamento @ Vaso d'espansione solare Pompa impiato solare Pompe Valvol Tubazioni acqua sanitaria (fredda)
. ) alvole
: Sensore temperatura solare alto . . o (con ritardo) circolazione (26)
(8) Sensore ambiente esterno (23) S e o 5O 38) Centralina regolazione circuito solare e D Tubazioni ricircolo
i i Lo : : : ACCESA ACCESA .
@ Modulo LON di cascata @ Sensore temperatura solare basso accumulo riscaldamento @ Kit di riempimento solare e carico glicole H: APERTA el __ _ Tubazioni solare andata (glicolato)
[ . itari ' . : G: APERTA
@ Modulo LON caldaia @ Gruppo sicurezze sanitario con vaso d'espansione @ Separatore microbolle solare SPENTA SPENTA A e ___ _ Tubazioni solare ritorno (glicolato)
@ Valvola due vie con servomotore tre punti 230V @ Pompe di circolazione accumulo inerziale riscaldamento a Separatore microbolle
@ Sensore temperatura mandata impianti @ Valvola miscelatrice a farfalla Sauter @ Separatore fanghi
AHV Servomotore tre punti 230 V .@ Sensore temperatura ritorno impianto @ Scambiatore di calore
@ Valvola di miscela a tre vie @ Pompa carico bollitore 6 Sonda temperatura scambiatore
@ Pompe di circolazione circuito secondario @ Pannello solare 6 Pompe di circolazione circuito primario
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